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Какими специфическими особенностями 
обладают полировальные машины?

По конструкции полировальные машины подобны 
угловым шлифмашинам, однако они имеют другой 
диапазон скоростей, чем угловые шлифмашины. 
Их скорости обычно изменяются в пределах меж-
ду 700 и 3000 оборотами в минуту (об/мин). Их об-
ласть применения эквивалентна области примене-
ния угловых шлифмашин.

Какими специфическими особенностями 
обладают эксцентриковые шлифмашины?

Из-за низкой линейной скорости, одновременного 
эксцентричного кругового движения и более мяг-
кой технологии обработки по сравнению с угловы-
ми шлифмашинами они обеспечивают исключи-
тельные результаты, если используются для сати-
нирования и полирования чувствительных и окра-

Основные принципы

Что такое обработка поверхности?
Термин обработка поверхности имеет отношение к 
обработке поверхности заготовки с целью 
- снятия материала с поверхности
- создания структуры поверхности
- улучшения качества обработанной поверхности.
В следующей главе речь пойдет о структуриро-
вании поверхностей и улучшении качества обра-
ботанной поверхности. Удаление материала с по-
верхностей обсуждается в главе "шлифование".

Какие существуют способы обработки 
поверхности?

В приведенных ниже разделах будут рассмотре-
ны следующие технические приемы обработки по-
верхности
- очистка щеткой
- сатинирование
- полирование
Основная цель этих технических приемов состоит 
в том, чтобы улучшить качество обработанной по-
верхности. Производительность съема материала 
в данном случае не столь важна.

Какая технологическая оснастка 
используется для обработки поверхности?

Чтобы улучшить качество обработанной поверхно-
сти используются
- вращающиеся щетки
- полировальные круги из абразивного полотна 
- полировальные инструменты
Их форма зависит от электроинструмента, в кото-
ром они используются в качестве оснастки.

Какие электроинструменты используются 
для обработки поверхности?

Для обработки поверхности используются следую-
щие электроинструменты:
- угловые шлифмашины
- прямые шлифмашины
- полировальные машины
- щеточные шлифмашины
- эксцентриковые шлифмашины
Большинство из этих электроинструментов может 
также быть использовано для других производ-
ственных заданий.

Какими специфическими особенностями 
обладают угловые шлифмашины?

Угловые шлифмашины обладают вполне достаточ-
ными резервами мощности и поэтому рекоменду-
ются для выполнения быстрых работ на обрабаты-
ваемых деталях с большими поверхностями. Из-за 
своей специфической формы они не должны ис-
пользоваться для работы в ограниченных про-
странствах или на обрабатываемых деталях не-
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Шлифмашины

1. Двуручная угловая шлифмашина
2. Угловая шлифмашина, рассчитанная на 
    работу одной рукой 
3. Полировальная машина
4. Эксцентриковая шлифмашина
5. Щеточная шлифмашина
6. Прямая шлифмашина
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шенных поверхностей с небольшим изгибом или 
без изгиба.

Какими специфическими особенностями 
обладают прямые шлифмашины?

Прямые шлифмашины обычно работают с очень 
высокими скоростями и поэтому не могут быть ис-
пользованы для работы со щёткой. Из-за их спец-
ифической формы их рекомендуют использовать 
для работ по шлифованию и по полированию не-
больших поверхностей.

Какими специфическими особенностями 
обладают щеточные шлифмашины?

Щеточные шлифмашины специально оптимизи-
рованы для рекомендуемой области применения. 
Скорость, производительность, эргономичная фор-
ма и доступная технологическая оснастка настоль-
ко идеально согласованы, что обеспечивают пре-
восходное качество и высокую скорость выполне-
ния работ. Они особенно хорошо подходят для об-
работки как небольших и сложных деталей, так и 
больших поверхностей, и могут использоваться в 
трудных рабочих положениях.

Какие электроинструменты используются 
для обработки поверхности щёткой?

Для обработки щеткой необходимо использовать 
щеточную шлифмашину. Для более простых типов 
работы, в частности на больших поверхностях, так-
же можно использовать угловую шлифмашину с 
чашечной проволочной щеткой.

Какие электроинструменты используются 
для структурирования поверхности 
материала?

Для структурирования поверхности материала не-
обходимо использовать щеточную шлифмашину с 
дисковой щеткой.

Какие электроинструменты используются 
для сатинирования поверхности материала?

Для сатинирования необходимо использовать ще-
точную шлифмашину с абразивным полотном.

Какие электроинструменты используются 
для полирования?

Для полирования можно использовать щеточную 
шлифмашину, эксцентриковую шлифмашину и спе-
циальный тип угловой шлифмашины – полироваль-
ную машину.

Безопасность труда

В принципе, перед первым использованием элек-
троинструмента нужно внимательно прочитать ру-
ководство по эксплуатации и правила техники без-
опасности.

Почему всегда необходимо держать 
инструмент обеими руками при обработке 
поверхности щеткой?

По сравнению с другими вращающимися при-
надлежностями, щетки требуют большой мощно-
сти. Поэтому электроинструменты для обработки 
поверхности щеткой обеспечиваются вполне до-
статочными резервами мощности. Даже только по 
этой причине необходимо использовать обе руки, 
чтобы уверенно управлять инструментом.

Если проволока щетки где-нибудь застревает 
(зацепляется за материал), могут возникать такие 
мощные восстанавливающие моменты (обратный 
удар), что управление инструментом одной рукой 
становится не только легкомысленным, но и опас-
ным.

Если Вы уверенно держите инструмент обеими 
руками, Вы можете не только более точно и надеж-
но устанавливать его на обрабатываемую деталь, 
но Вы также обеспечите более быстрое выполне-
ние и лучшее качество работы.

Параллельная или встречная подача – что 
использовать.

Как и в случае фрезерования, важно поддерживать 
определенное рабочее направление (подачу), ког-
да Вы выполняете текстурирование, сатинирова-
ние, полирование и особенно обработку щеткой 
углов и краев деталей. Учитывайте, что управление 
инструментом довольно легко выполнять, исполь-
зуя встречную подачу, в то время как параллельная 
подача может вызвать так называемый эффект "за-
цепления", когда Вы обрабатываете края детали.

Если Вам удается держаться подальше от кра-
ев, когда Вы обрабатываете поверхности, направ-
ление подачи не настолько важно.
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направление подачи совпадает с направле-
нием вращения ―► параллельная подача

направление подачи противоположно направ-
лению вращения ―► встречная подача

Параллельная подача - Встречная подача
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Почему абсолютно необходимо надевать 
защитные очки?

Когда Вы используете вращающуюся оснастку, та-
кую как щетки, всегда существует риск, что снима-
емый материал, средство для полирования и части 
щетины могут отбрасываться центробежной силой 

Что понимают под "зацеплением"?
Зацепление – это явление, которое может возни-
кать при выполнении обработки щеткой рядом с 
краем обрабатываемой детали, если использу-
ется параллельная подача. Стальные или фибро-
вые щетины могут зацепиться за край, и возни-
кающий в результате высокий восстанавливаю-
щий момент может отшвырнуть инструмент или об-
рабатываемую деталь. По этой причине Вы долж-
ны всегда держать инструмент обеими руками и 
обеспечивать надежную фиксацию обрабатывае-
мой детали.

в направлении пользователя. Существуют обяза-
тельные нормативные требования, определенные 
ассоциациями страхования ответственности ра-
ботодателя, указывающие, что необходимо всег-
да надевать защитные очки. Это также относится 
к бытовым пользователям и домашним мастерам!

Почему необходимо надевать перчатки?
Обработка щеткой и полирование могут сильно 
нагревать обрабатываемую деталь или ее части. 
Перчатки защищают от случайных ожогов, и если 
Вы случайно коснетесь щетки, то избежите травм.

Когда необходимо надевать средства 
защиты органов дыхания?

Всякий раз, когда во время выполняемой работы, 
создается много пыли. Это происходит, когда Вы 
счищаете нагар, удаляете ржавчину или снимаете 
старую краску.

Какой тип одежды рекомендуется?
Во время обработки щеткой необходимо надевать 
обтягивающую и прочную одежду, которую не мо-
жет захватить вращающаяся щетка. Лучше исполь-
зовать кожаный передник.

Обработка щеткой

Что такое обработка щеткой?
Обработка щеткой – это комбинация обработки по-
верхности со снятием и без снятия стружки. В до-
полнение к снятию слоя материала ударная энер-
гия щетин, воздействующих на поверхность, при-
водит к деформации (уплотнению) структуры мате-
риала, так сказать к закрытию "пор", и поверхность, 
поэтому лучше защищается от коррозии, чем после 
шлифовки.

Щетки являются вращающейся технологической 
оснасткой для обработки поверхностей. Они обра-
батывают деталь путем вращения и давления.

Каково влияние оказанного давления?
Давление со стороны оператора должно быть 
сильным в такой степени, чтобы кончики щетин 
только контактировали с поверхностью обраба-
тываемой детали. Если давление будет слишком 
сильным, то щетины согнутся боком, и с поверхно-
стью будут контактировать их боковые поверхно-
сти. Из-за этого щетка будет подвергаться повы-
шенному изнашиванию, не повышая при этом ско-
рость выполнения работ.
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TLX-BRS 03/G

Параллельная подача (риск зацепления)

параллельная подача на плоской поверхности 
―► без проблем.

параллельная подача вдоль края ―► щетины 
захватываются на краю обрабатываемой де-
тали и сильно тянут в прямом направлении во-
круг края обрабатываемой детали.

"зацепление": сила подачи выходит из-под 
контроля ―► щетка "перескакивает" через 
край обрабатываемой детали и отбрасывает 
(незакрепленную) деталь назад.
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TLX-BRS 06/G

TLX-BRS 04/G

Какое влияние оказывает положение 
щетки?

Так как только кончики щетин начинают работать, 
большое значение имеет правильное управление 
инструментом. Как и в случае применения любого 
инструмента, Вам понадобится небольшая прак-
тика. Первоначально проблемы могут возникать 
при чрезмерном давлении на инструмент со сто-
роны оператора (и вызвать дополнительное изна-
шивание щетки).

определить методом проб и ошибок. Рекоменда-
ции изготовителя обычно обеспечивают наилуч-
шие результаты. Установленные в целях безопас-
ности максимальные скорости ни при каких обсто-
ятельствах не должны превышаться.

Для каких видов работ рекомендуется 
использовать щетки?

Для типичных работ по зачистке поверхности, та-
ких как удаление грязи, ржавчины, окисей и ока-
лины (обработка сварных швов), снятие заусенцев 
и сглаживание краев после высечки, пиления или 
сверления, и для текстурирования, матирования, 
отделочного сатинирования, черновой обработки, 
полирования и улучшения качества поверхности.

Какие существуют типы щеток?
Щетки могут быть с гофрированной проволокой, 
проволокой сплетенной в пучки или проволокой со 
связующим составом.
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Оказываемое давление и его влияние

Идеальное давление. Кончики щетин обраба-
тывают поверхность: максимальная скорость 
выполнения работ и низкое изнашивание

Слишком высокое давление. Щетины касают-
ся поверхности под малым углом: низкая ско-
рость выполнения работ и высокая степень из-
нашивания щётки. 

Какое влияние оказывает скорость 
вращения?

Скорость является ключевым фактором во вре-
мя обработки поверхности щеткой. Чем выше ско-
рость, тем выше эффективность щетки. Однако в 
целях безопасности нельзя превышать максималь-
ные скорости вращения щетки, заявленные в тех-
нических данных инструмента.

Если скорость будет слишком низкой, то ско-
рость выполнения работы не будет оптимальной. 
Это является одной из причин, почему Вы не долж-
ны использовать щетки вместе с дрелями.

Оптимальную скорость лучше всего можно 

Какими характерными свойствами 
обладает гофрированная проволока?

Гофрированная проволока довольно гибка и лег-
ко адаптируется к поверхности обрабатываемой 
детали. Она подходит для мягких работ и поэто-
му рекомендуется для тонкой работы и для удале-
ния ржавчины.

Какими характерными свойствами 
обладает сплетенная в пучки проволока?

Сплетенная в пучки проволока весьма жесткая 
и поэтому она более агрессивно "вгрызается" в 
материал. Ее рекомендуют использовать только 
для грубой работы, так как она не адаптируется 
к сложным формам или структурам поверхности. 
Предпочтительная область применения – очистка 
сварных соединений.

Щетки

гофрированная сплетенная 
в пучки

со связующим 
составом
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Каково расстояние между щетинами в 
щетке?

Расстояние между щетинами в щетке имеет отно-
шение к количеству щетин проволоки на единицу 
поверхности. Большое число щетин на единицу по-
верхности называется плотной набивкой.
Небольшое число щетин на единицу поверхности 
называется свободной набивкой.

Каковы характерные свойства щетки с 
плотным расположением щетины?

Плотное расстояние между щетинами делает щет-
ку негнущейся и относительно жесткой. Такие щет-
ки не способны приспосабливаться к сложным 
контурам обрабатываемой детали и рекомендуют-
ся для обработки плоских поверхностей. Благода-
ря тому, что одновременно задействуется большое 
число щетин, щетки с плотным расстоянием меж-
ду щетинами имеют высокую производительность 
съема материала и длительный срок службы.

Каковы характерные свойства щетки с 
неплотным расположением щетин?

Неплотное расположение щетин делает щетку гиб-
кой и довольно мягкой. Щетки этого типа очень хо-
рошо адаптируются сложным контурам обраба-
тываемой детали. Из-за того, одновременно за-
действуется небольшое число щетин, щетки с не-
плотным расположением проволочных щетин име-
ют низкую производительность съема материала и 
относительно короткий срок службы.

Из какого материала изготавливаются 
щетины?

Щетины на щетке могут быть сделаны из следую-
щих материалов:
- стали
- латунированной стали 
- стали с синтетическим связующим составом
- нержавеющей стали
- латуни
- пластмассы

В каких областях применения 
используются стальные щетины?

Для обработки стали и других черных металлов.

Когда используются щетины из 
латунированной стали?

Их предпочтительно использовать, когда должны 
быть обработаны поверхности, содержащие оста-
точную влажность, а так же в случае с текстури-
рованием древесины. Щетины защищены от пре-
ждевременной коррозии с помощью латунирова-
ния.
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1 дисковая щетка, гофрированная
2 чашечная щетка, гофрированная
3 кистевая щетка, гофрированная
4 дисковая щетка, сплетенная в пучки 
5 чашечная щетка, сплетенная в пучки
6 кистевая щетка, проволочная щетка
7 дисковая щетка, Нейлон
8 чашечная щетка, Нейлон
9 кистевая щетка, Нейлон
10 дисковая щетка, с синтетическим 
     связующим составом 
11 чашечная щетка, с синтетическим 
     связующим составом
12 кистевая щетка
13 зубчатый шлифовальный круг
14 зубчатая щетка
15 щетка из нетканого материала 
16 упрочненный нетканый материал
17 резиновая шлифовальная тарелка
18 резиновый зажимной круг с 
      абразивными лентами
19 шарообразные шлифовальные головки
20 цилиндрические шлифовальные головки

Типы щеток и принадлежности
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В каких областях применения 
используются медные щетки?

Медные щетки используются для обработки цвет-
ного металла и древесины. Они используются для 
обработки стальных поверхностей для создания 
высококачественного покрытия.

В каких областях применения 
используются щетки из нержавеющей 
стали?

Для обработки алюминия и цветного металла. Если 
бы Вы использовали щетки из углеродистой ста-
ли при обработке этих материалов, стираемые ча-
стицы стали оставляли бы следы коррозии (слой 
ржавчины) на поверхности обрабатываемой де-
тали. Если Вы используете проволочные щетки из 
нержавеющей стали, то в этом случае необходи-
мо немного уменьшить скорость по сравнению со 
стальными щетками.

В каких областях применения 
используются пластмассовые щетки?

Так как карбид кремния, встроенный в пластмас-
су, делает эти щетки нейтральными по отноше-
нию к обрабатываемому материалу, их необходи-
мо использовать всякий раз, когда металлические 
щетки оказывают отрицательное воздействие на 
обрабатываемую деталь. Пластмассовые щетки 
очень упруги и легко адаптируются к структуре об-
рабатываемой детали. Пластмассовые щетки ис-
пользуются для обеспечения очень хорошего ка-
чества обработки поверхности и создания ее тек-
стуры. Однако они довольно чувствительны к тем-
пературе. Поэтому Вы должны прикладывать мень-
шее давление, чем обычно.

В каких областях применения 
используются щетки с синтетическим 
связующим составом?

Щетины в щетках с синтетическим связующим со-
ставом сохраняют свою форму и не изнашивают-
ся под влиянием центробежной силы. Используй-
те их, чтобы обеспечить точную обработку в узких 
местах.

Какие существуют типы щеток?
Наиболее распространенные типы щеток :
 - дисковые щетки (дискообразные проволочные 
щетки), гофрированные, сплетенные в пучки, с 
синтетическим связующим составом

 - конические щетки, гофрированные, сплетенные 
в пучки

 - чашечные щетки, гофрированные, сплетенные 
в пучки

 - кистевые щетки, гофрированные, сплетенные в 
пучки, с синтетическим связующим составом

 - щетки из нетканого материала

Что необходимо соблюдать при обработке 
стали щеткой?

Для грубой работы Вы должны использовать сталь-
ные проволочные щетки со сплетенной в пучки 

проволокой. Они агрессивны и неэластичны.
Для более тонкой работы необходимо использо-
вать стальные проволочные щетки с гофрирован-
ной проволокой, для высококачественной отделки 
необходимо использовать медную щетку.

Что необходимо соблюдать при обработке 
нержавеющей стали щеткой?

Стальные щетки оставляют следы окисления (ржав-
чины) на нержавеющей стали, которые могут по-
вредить поверхность. Медные щетки могут при-
вести к нежелательному обесцвечиванию поверх-
ности. По этим причинам для обработки поверхно-
стей из нержавеющей стали нужно использовать 
только щетки из нержавеющей стали или пласт-
массы.

Что необходимо соблюдать при обработке 
цветного металла щеткой?

Стальные щетки оставляют следы окисления (ржав-
чины) на цветном металле, которые могут повре-
дить поверхность. По этим причинам для обработ-
ки поверхностей из цветного металла нужно ис-
пользовать только щетки из нержавеющей стали 
или пластмассы.

Что необходимо соблюдать при обработке 
алюминия щеткой?

Стальные щетки оставляют следы окисления (ржав-
чины) на алюминии, которые могут повредить по-
верхность. Из-за их электрохимической реакции 
(алюминий менее благороден, чем латунь) медные 
щетки оказывают разрушительное воздействие на 
алюминий. По этой причине для обработки алюми-
ния необходимо использовать, либо щетки из не-
ржавеющей стали, либо пластмассовые щетки.

Что необходимо соблюдать при обработке 
древесины щеткой?

При определенных обстоятельствах (древесина на 
влажных открытых площадках), может произойти 
обесцвечивание, когда для обработки древесины 
Вы используете стальные щетки. В любом случае 
для большей верности используйте щетки из не-
ржавеющей стали, медные или пластмассовые. Ду-
бовый лесоматериал никогда не должен обрабаты-
ваться стальными щетками.

Что необходимо соблюдать при обработке 
дубового лесоматериала щеткой?

Если дубовый лесоматериал обрабатывать сталь-
ными щетками, дубильная кислота в древесине мо-
жет реагировать со сталью, вызывая обесцвечива-
ние в обработанных областях. Дубовый лесомате-
риал должен, поэтому обрабатываться только щет-
ками из нержавеющей стали или меди.
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Что необходимо соблюдать при обработке 
пластмассы щеткой?

Так как существует много различных видов пласт-
масс, их характеристики также сильно отличаются. 
Чтобы добиться наилучшего результата Вы долж-
ны сначала испытать различные технологические 
приемы на ненужной части материала.

Для какого вида работ необходимо 
использовать дисковую щетку?

Для того чтобы выполнять очистку, полирование, 
текстурирование и для "мягкой" обработки поверх-
ности – щетку с гофрированной проволокой.
Для того чтобы выполнять очистку, удаление ржав-
чины, снятие заусенцев, подготовки и зачист-
ки сварных швов – щетку со сплетенной в пучки 
стальной проволокой.

Для какого вида работ необходимо 
использовать коническую щетку?

Везде, где дисковые щетки не могут оптимально 
применяться, например, в угловых профилях.

Для какого вида работ необходимо 
использовать чашечную щетку?

У чашечных щеток используется их шлифующая ли-
цевая сторона. По этой причине они хорошо под-
ходят для обработки поверхностей с большой пло-
щадью, таких как металлические листы или пане-
ли. Их предпочтительно использовать в сочетании 
с угловыми шлифмашинами.

Для какого вида работ необходимо 
использовать кистевую щетку?

При вращении щетины на кистевой щетке разжи-
маются. Поэтому эти щетки хорошо подходят для 
обработки полостей, таких как отверстия или вну-
тренние части труб. Они главным образом исполь-
зуются в труднодоступных местах.

Снятие заусенцев

Что такое снятие заусенцев?
Во время снятия заусенцев удаляют острые литей-
ные швы, сварные швы и другие выступающие ча-
сти, чтобы избежать риска травмирования о них, и 
чтобы последующую обработку можно было про-
должить без проблем.
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TLX-BRS 08/G

Работа с кистевой щеткой

Вставьте кистевую щетку в трубу

Включите щеточную шлифмашину. Центро-
бежная сила прижимает щетины к стенкам 
трубы.

Медленно вытаскивайте вращающуюся ки-
стевую щетку из трубы. Край внутренней ча-
сти трубы будет очищаться, и с него будут 
сниматься заусенцы.

TLX-BRS 09/G

Снятие заусенцев (принцип действия)

1. Заусенец, который должен быть обработан 
(например, заусенец после пуансона)

Заусенец на кромке 
обрабатываемой детали

2. Вторичный заусенец (например, после 
шлифования) 

Заусенец удаляют шлифованием

3. Заусенцы с кромки удаляют, обрабатывая 
ее щеткой

Заусенец удаляют, обрабатывая 
кромку щеткой
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TLX-BRS 11/G

Что происходит, когда Вы снимаете 
заусенцы путем шлифования или 
опиловки?

Вы создаете "вторичный заусенец", который на-
много меньше, чем первоначальный, но кото-
рый, тем не менее, может доставлять неприятно-
сти. Этот вторичный заусенец можно  еще умень-
шить, выполняя шлифовку абразивными материа-
лами, которые становятся более тонкими от одной 
операции к следующей. Это очень продолжитель-
ный процесс.

Почему щетка более полезна для снятия 
заусенцев?

В противоположность снятию заусенцев с помо-
щью шлифования, заточки или опиловки, щетка 
не производит "вторичных заусенцев", а изменяет 
форму существующего заусенца, превращая его в 
действительно "круглый край".

Текстурирование

Что понимают под текстурированием?
Текстурирование подразумевает, что поверхность 
обрабатывают, чтобы, либо создать искусственную 
структуру (текстуру), либо проявить натуральный 
внешний вид поверхности (текстура древесины).

Как выполняется текстурирование 
металла?

Вы можете текстурировать металл, например, об-
рабатывая поверхность чашечными или кистевы-
ми щетками (обычно со связующим веществом) в 
симметрично расположенных местах или равно-
мерно обрабатывая поверхность дисковой щеткой 
в прямолинейном направлении.

Как выполняется текстурирование 
древесины?

С помощью дисковой щетки, которая ведется взад 
и вперед в вдоль направления волокон. Обработ-
ка щеткой снимает мягкие частицы древесины, а 
более твёрдые волокна остаются, что создает "на-
туральную" текстуру древесины. Если щетку вести 
поперек направления волокон, или если будет ис-
пользована чашечная щетка, текстура древесины 
будет разрушена.

Сатинирование 
Что такое сатинирование?

Сатинирование является методом очень тонкого 
шлифования предпочтительно в одном направле-
нии и обычно на металлических поверхностях. Са-
тинированные поверхности создаются путем ис-
пользования цилиндрического или лентообразно-
го абразивного полотна, которое перемещается в 
одном направлении по поверхности обрабатыва-
емой детали.
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Текстурирование

A Текстурирование древесины: обработку выполняйте 
только в направлении волокон. Мягкие слои удаля-
ются, жесткие слои остаются.

B Текстурирование металла: чашечная щетка со свя-
зующим веществом помещается вертикально на по-
верхность. Один узор/структура располагается ря-
дом с другим.

1 щеточная шлифмашина
2 дисковая щетка
3 чашечная щетка со 
   связующим веществом
4 поверхность, нетекстурированная
5 поверхность, текстурированная

Сатинирование
1 щеточная шлифмашина
2 абразивное полотно
3 поверхность сатинируется в 
   продольном направлении
4 поверхность, 
    нетекстурированная

1 эксцентриковая шлифмашина
2 абразивное полотно
3 сатинированная (с матовой отделкой) поверхность
4 поверхность, нетекстурированная
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Что такое абразивное полотно?
Абразивное полотно сделано из неплотно спле-
тенных пластиковых волокон, которые удерживают 
абразивный материал. Абразивные волокна про-
изводятся в виде плоских дисков (для полироваль-
ных машин, эксцентриковых шлифмашин), в виде 
лент (для ленточных шлифмашин) или в виде цилин-
дров с хвостовиком (для щеточных шлифмашин).

Какими свойствами обладает абразивное 
полотно?

Оно мягкое благодаря своей рыхлой структуре и 
поэтому может идеально адаптироваться к любой 
форме поверхности, является нейтральным благо-
даря синтетическому связующему составу и мо-
жет быть использовано для обработки любых ма-
териалов.

Для каких целей используется абразивное 
полотно?

Абразивное полотно идеально подходит для чисто-
вой обработки плоских и вогнутых поверхностей и, 
особенно для окрашенных поверхностей и метал-
ла. Стираемая пыль поглощается неплотной струк-
турой нетканого материала и поэтому не втирается 
назад в поверхность обрабатываемой детали, ца-
рапая окрашенные поверхности, и приводя к низ-
кому качеству работы. 

С какими электроинструментами широко 
используется абразивное полотно?

С эксцентриковыми шлифмашинами для обработ-
ки больших поверхностей на плоских заготовках.
Со щеточной шлифмашиной для систематично-
го сатинирования и обработки сложных заготовок.

Для каких целей Вы не должны 
использовать абразивное полотно?

Не используйте абразивное полотно для обработ-
ки (снятия заусенец) острых кромок. Острые углы 
или выступы очень быстро разрушат структуру не-
тканого материала.

Что такое "упрочненный нетканый 
материал"?

Если вместо неплотно сплетенных волокон в каче-
стве основания для нетканого материала будет ис-
пользовано более твердое, подобное губке веще-
ство, то можно достичь более высокой производи-
тельности съема материала, но качество покрытия 
не будет таким идеальным как прежде.

Для чего используется "упрочненный 
нетканый материал"?

Упрочненный нетканый материал идеально подхо-
дит для обработки сложных металлических поверх-
ностей, при обработке которых может происходить 
зацепление щетки.

Полирование

Что понимают под полированием?
Полирование означает использование для обра-
ботки поверхности самых тонких абразивных ма-
териалов (полирующих материалов), чтобы снять 
все неровности и выполнить зеркальную поли-
ровку.
Поэтому полирование является наилучшей из воз-
можных видов обработки поверхностей. В принци-
пе, полирование является операцией шлифования.

Какие инструменты используются для 
полирования?

В зависимости от предполагаемой области при-
менения Вы можете использовать полировальные 
машины, эксцентриковые шлифмашины или ще-
точные шлифмашины. Оснасткой являются поли-
ровальные губки, войлочные полировальные кру-
ги различной твердости, шерстяные полироваль-
ников и диски из грубого хлопка или фланели (по-
лировальные круги).

Как работают войлочные круги?
Когда Вы наносите полирующий материал, абра-
зивные зерна проникают в слой войлока и превра-
щают войлочный круг – образно говоря – в высоко-
эластичный шлифовальный диск.

Что такое полирующий материал?
Полирующие материалы – это абразивные мате-
риалы с особо мелкими абразивными частицами. 
Для удобства пользования они обычно внедрены в 
вещество-основу (масло, жир, воск).

Существуют ли различные типы 
полирующих материалов?

Да. Полирующие материалы отличаются по своей 
консистенции (пасты и воски), размером зерна (от 
800 до 4800) и абразивным материалом (различ-
ные типы корунда, карбида, кварца, алмаза).

Почему с каждым полирующим 
материалом необходимо использовать 
отдельный полировальный круг?

Если, например, необходимо войлочный круг, кото-
рым Вы выполняли обработку полировальной па-
стой с номером абразивного материала 1200, ис-
пользовать с пастой с номером абразивного ма-
териала 2400, то оставшееся более грубое зерно 
ранее использованного полирующего материала 
с номером абразивного материала 1200 сделает 
более мелкозернистую пасту с номером абразив-
ного материала 2400 неэффективной. Поэтому Вы 
должны очистить поверхность обрабатываемой 
детали и заменить войлочный круг прежде, чем 
применить полирующий материал с другим разме-
ром зерна. Лучше помечать использованные вой-
лочные круги с абразивным материалом, который 
Вы применяли, если хотите использовать их снова.
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Какая стандартная подготовка 
выполняется для достижения зеркальной 
полировки?

Необработанные поверхности должны сначала 
высококачественно шлифоваться абразивным ма-
териалом с номером 800 - 1200. Затем необходи-
мо использовать войлочные полировальные кру-
ги, чтобы нанести на них воск или пасты с номе-
ром абразивного материала 2400 - 3600 и обрабо-
тать ими поверхность. Необходимо тщательно про-
тирать поверхность между применениями абра-
зивных материалов и использовать разные круги 
для каждого номера абразивного материала. В за-
ключение нужно использовать воск для зеркально-
го полирования и шерстяной полировальник или 
фланелевый полировальный круг. Из выше сказан-
ного видно, что качественной зеркальной полиров-
ки трудно добиться, и сам процесс полировки тре-
бует большой практики.

машины, щеточной шлифмашины или эксцентри-
ковой шлифмашины. Затем необходимо использо-
вать войлочный круг для полировки поверхности. 
Напоследок необходимо тщательно протереть по-
верхность растворителем, чтобы удалить все сле-
ды пасты и в случае необходимости довести по-
верхность шерстяным полировальником и полиро-
вальным воском (полировальная машина, эксцен-
триковая шлифмашина).
Весьма скоро вы поймете, что зеркальная поли-
ровка и полирование металла это очень продолжи-
тельная работа. Там, где возможно нужно исполь-
зовать листовые металлы или панели уже отполи-
рованные до блеска промышленным способом. 
Дополнительные расходы оправданы сэкономлен-
ным рабочим временем. Прежде, чем начать даль-
нейшую обработку, необходимо использовать под-
ходящую фольгу или защитные материалы, чтобы 
защитить поверхность от царапин. Поверхности, 
защищенные таким образом, должны полировать-
ся только в соответствующем месте, что также эко-
номит много времени.

Как полируются окрашенные поверхности?
Полировальный воск наносится на окрашенную 
поверхность равномерно, либо вручную, либо 
электроинструментом (полировальная машина или 
эксцентриковая шлифмашина), а обработка выпол-
няется с низкой скоростью и с небольшим давле-
нием на поверхность с использованием шерстяно-
го полировальника.

Как полируется древесина?
После того, как поверхность будет высококаче-
ственно отшлифована вручную или электроинстру-
ментом (полировальная машина или эксцентрико-
вая шлифмашина), равномерно наносится подхо-
дящий воск, обработка выполняется с низкой ско-
ростью и с небольшим давлением на поверхность, 
сначала войлочным кругом, а затем с использова-
нием шерстяного полировальника. Во время обра-
ботки поверхности учитывайте направление воло-
кон древесины.

Как полируется пластмасса и 
синтетическое стекло?

Так как свойства синтетических материалов акри-
ловое стекло (плексиглас) и поликарбонатное стек-
ло значительно отличаются, необходимо найти 
наилучший метод работы, проверяя его на проб-
ной детали. Рекомендуется начать с низких скоро-
стей и полировать большие поверхности, прикла-
дывая небольшое давление. Узнайте, какие специ-
альные полировальные пасты доступны от изгото-
вителя данных синтетических материалов.
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TLX-BRS 12/G

A

C

B

Полирование (принцип работы)

A полирующий материал (полировальный 
воск) прижимается к вращающемуся вой-
лочному кругу. 

B полирующий материал проникает в поверх-
ность войлочного круга.

C войлочный полировальный круг приклады-
вается к поверхности обрабатываемой за-
готовки и начинается полирование.

войлочный полировальный круг
полирующий материал 
проникает в войлок

войлочный 
полировальный 
кругполирующий 

материал

поверхность диска

Как полируются металлические 
поверхности?

Вы можете полировать металлические поверхно-
сти с относительно высокими скоростями. Поли-
ровальная паста наносится либо вручную непо-
средственно на металлическую поверхность, либо 
на войлочный полировальный круг полировальной 

72.

73.

74.
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Логический способ правильного выбора электроинструмента

Область 
применения

Поверхность 
обрабатываемой 

заготовки

Размер 
обрабатываемой 

заготовки
Электроинструмент

Обработка щеткой

Снятие заусенцев

Текстурирование 

Сатинирование

Полирование 

плоская

изогнутая

сложная форма 
(полое тело, цилиндр, 
профили, рамы, стойки)

легкодоступная

сложная 

с предпочтительным направлением подачи

без предпочтительного направления подачи

плоская

изогнутая

сложная форма 
(полое тело, цилиндр, 
профили, рамы, стойки)

большая
маленькая

большая
маленькая

большая
средняя

маленькая

большая
средняя

маленькая

угловая шлифмашина
щеточная шлифмашина

угловая шлифмашина
щеточная шлифмашина
щеточная шлифмашина

угловая шлифмашина 
щеточная шлифмашина

щеточная шлифмашина

щеточная шлифмашина

щеточная шлифмашина

эксцентриковая шлифмашина

полировальная машина
эксцентриковая шлифмашина

щеточная шлифмашина

полировальная машина
эксцентриковая шлифмашина

щеточная шлифмашина

щеточная шлифмашина
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Логический способ правильного выбора типа щетки

Материал Обрабатываемая 
заготовка

Обработка Тип щетки Материал щетки

Древесина 

Металл

древесина 
мягких пород

древесина 
твердых пород

дуб

благородная 
древесина

сталь

нержавеющая сталь

цветной 
металл
(латунь, медь)

алюминий

грубая 

тонкая

грубая
средняя

тонкая

грубая
средняя
тонкая

грубая

средняя
тонкая

грубая
средняя
тонкая

гофрированная

гофрированная

гофрированная

гофрированная

сплетенная 
в пучки
гофрированная

сплетенная 
в пучки
гофрированная

сплетенная 
в пучки

гофрированная

сплетенная 
в пучки
гофрированная

стальная, латунированная

пластмассовая

стальная, латунированная

из нержавеющей стали

из нержавеющей стали

стальная
стальная
пластмассовая

из нержавеющей стали
из нержавеющей стали
пластмассовая

из нержавеющей стали

из нержавеющей стали
пластмассовая

из нержавеющей стали
из нержавеющей стали
пластмассовая
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Полирование с помощью эксцентриковой 
шлифмашины
Полирование с помощью полироваль-
ной машины
Чистка с помощью дисковой щетки 

Шлифование с помощью  шлифоваль-
ной втулки 
Чашечная щетка, гофрированная

Чашечная щетка, волнистая

Дисковая щетка для угловой шлифмашины

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.


